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「メタルキングＨＱ」は、特殊変性エポキシ樹脂を主体にした一液型の

焼付型下塗塗料です。アルミニウムをはじめとする各種非鉄金属、メッキ
鋼板に優れた付着性を示すと共に、クロム酸系防錆顔料を含有する防錆プ
ライマーと同等以上の耐食性を発揮します。

・特 長

 指触乾燥が速く、塗装作業性に優れます。

 重金属（クロム、鉛）フリーで安全性、環境保全が確保されます。

 静電塗装、スプレー塗装等一般設備で均一に塗装できます。

 焼付による黄変がありません。

 各種金属（非鉄金属・メッキ鋼板）に優れた付着性が確保できま

す。

 クロム酸系防錆顔料を含有した塗料と同等以上の耐食性を発揮

します。

・用 途

各種弱電・通信機器部品、計器類、産業機械、鉄鋼部品、住宅建材等

・色 調

ホワイト、ブラック、ライトグレー、

特殊変性エポキシ樹脂塗料

メタルキングＨＱ



塗料・色名 ： メタルキング ＨＱ ホワイト

試 験 成 績品 質項 目

合 格かき混ぜたとき堅い塊がなくて一様になるこ
と

溶 液 の 中 で の
状 態

合 格貯蔵に対して安定であること貯 蔵 安 定 性

１．２４比重カップ法 ２０℃塗 料 比 重

７７ストマー粘度計による ＫＵ／２０℃塗 料 粘 度

５３．０％加 熱 残 分

・塗料性状

① 塗 装 方 法 ： エアースプレー
② ガ ン 口 径 ： １．３～１．５㎜
③ 霧化エアー 圧 ： ０．３～０．４ＭＰａ
④ ガ ン 距 離 ： ２０～３０cm
⑤ 塗 料 ： メタルキングＨＱ
⑥ 希釈シンナー ： MK－Sシンナー
⑦ 希 釈 率 ： １５～２０％
⑧ 希 釈 粘 度 ： １１～１３秒（岩田カップ）
⑨ 膜 厚 ： ２０μ～３０μ
⑩ セッティング時間 ： １０分以上
⑪ 乾 燥 条 件 ： １５０℃×２０分（物体温度キープ）
⑫ 適応シンナー

手 吹 き 用 ： MK－Wシンナー（冬型）
MK－Sシンナー（標準；春・秋型）
MK－SSシンナー（夏型）

静 電 塗 装 ： ミニベルMKシンナー

・標準塗装方法



・塗膜性能

耐沸騰水（６時間）一次付着性試 験 素 材

１００／１００１００／１００Ｓ Ｐ Ｃ Ｃ － Ｓ Ｂ冷 延 鋼 板

１００／１００１００／１００Ｓ Ｐ Ｃ Ｃ － Ｓ Ｄ冷 延 鋼 板

１００／１００１００／１００Ａ １ ０ ５ ０ Ｐア ル ミ ニ ウ ム

１００／１００１００／１００Ａ ３ ０ ０ ３ Ｐア ル ミ ニ ウ ム

１００／１００１００／１００Ａ ５ ０ ５ ２ Ｐア ル ミ ニ ウ ム

１００／１００１００／１００Ａ ６ ０ ６ １ Ｐア ル ミ ニ ウ ム

１００／１００１００／１００Ｓ Ｕ Ｓ ３ ０ ４ス テ ン レ ス

１００／１００１００／１００Ｓ Ｕ Ｓ ４ ３ ０ス テ ン レ ス

１００／１００１００／１００ボ ン デ 鋼 板電 気 亜 鉛 メ ッ キ 鋼 板

１００／１００１００／１００ジ ン コ ー ト電 気 亜 鉛 メ ッ キ 鋼 板

１００／１００１００／１００ペ ン タ イ ト溶 融 亜 鉛 メ ッ キ 鋼 板

１００／１００１００／１００Ｃ １ ０ １ １銅 板

＊塗装工程；上塗塗料：アクリー№１５０ 白（２コート１ベーク；１５０℃×２０分）
＊表面調整；シンナー脱脂
＊注意事項；この試験結果は付着性を保証するものではありません。付着性適性を御確認の上、御使用く
ださい。

クロム酸含有塗料（弊社品）メタルキングＢＴメタルキングＨＱ

A1050PボンデSPCCA1050PボンデSPCCA1050PボンデSPCC

－－6.0㎜－－1.0㎜－－1.0㎜480時間

0.0㎜8.0㎜全面1.0㎜9.0㎜14.0㎜0.4㎜4.0㎜7.0㎜1000時間

（１）各種素材に対する付着性

（２）耐食性比較試験

＊塗装工程；上塗塗料：アクリー№１５０ 白（２コート１ベーク；１５０℃×２０分）
＊表面調整；シンナー脱脂
＊試験方法；塩水噴霧試験（35℃、5%NaCｌ Sol.連続噴霧）
＊評価方法；クロスカット片側剥離巾


