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特殊変性エポキシ樹脂塗料

シンクロン １００

「シンクロン１００」は、金属表面と強力に結合する官能基を持つ

特殊合成樹脂を主体とする下塗用塗料です。未処理鋼板、亜鉛メッ

キ鋼板、アルミニウム及びマグネシウム合金等の非鉄金属に対する

驚異的な付着性と耐食性を発揮します。

■特 徴

➢各種金属表面に対する付着性に優れます。

➢耐薬品性、耐食性等の二次性能に優れます。

➢加工性に優れます。

➢各種塗装方法が適応できます。

➢２Ｃ２Ｂ，２Ｃ１Ｂのどちらにも対応できます。

➢重金属等の有害物質を含有しません。

■使用用途

車両、弱電関係等鋼板その他一般金属

■容 姿

１６㎏、

■色 調

黒・グレー



蒸留曲線
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■使用方法

・エアースプレー、静電塗装等あらゆる塗装方法が可能です。

・希釈シンナーはエポキシ専用シンナーを御使用ください。

・ 希釈シンナーは塗装方法、塗装環境により各種取り揃えており

 ます。蒸留曲線を御参照ください。

■標準塗装仕様

・ 塗装方法   ：エアースプレー塗装

・ 霧化エアー圧：３～４㎏／㎝２

・ 塗装粘度    ：１０～１５秒（イワタカップＮＫ－２）

・ 希釈率      ：塗料：シンナー＝１００：４０～７０

                                           （重量比）

・ セッティング：５～１０分

・ 焼付条件 ：１５０～１７０℃×２０～３０分

・ 標準膜厚 ：１５～２５μ（ドライ）



塗膜性能表

＊ 異常なし：塗膜にワレ、フクレ、剥がれ、変色等がないこと。

＊ 試験素材：ＳＰＣＣ－ＳＢ（未処理、シンナー脱脂）

＊ 焼付条件：１６０℃×２０分

試 験 項 目 試 験 方 法 試 験 成 績

膜 厚 測 定 電磁式膜厚計による測定 15μ

塗 膜 硬 度 測 定 三菱ユニ鉛筆使用塗膜剥離硬度 Ｈ

耐 衝 撃 性 試 験 デュポン式1/2インチ、加重500ｇ ＞50ｃｍ

エ リ ク セ ン 値 押し出し試験 5㎜

一 次 付 着 性 試 験 碁盤目クロスカット１㎜巾ｾﾛﾃｰﾌﾟ剥離試験 100／100

耐ガソリン性試験 ハイオクガソリン、常温連続浸漬120時間 異常なし

耐アルカリ性試験 2%ＮａＯＨ、常温連続浸漬120時間 異常なし

耐 酸 性 試 験 36％Ｈ２ＳＯ４、常温連続浸漬120時間 異常なし

耐 湿 性 試 験 50℃、95％ＲＨ連続放置８時間 異常なし

耐 沸 騰 水 試 験 沸騰水連続８時間連続浸漬 異常なし

耐 塩 水 噴 霧 試 験 35℃、5％ＮａＣＬ噴霧連続240時間

クロスカット剥離巾

1㎜以内
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