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帯電防止塗料

ワニエレン１００

「ワニエレン１００」は、ポリエステル樹脂を主体にしたバインダー
と導電性カーボンの組み合わせによって帯電防止機能を発揮する塗膜
が得られる焼付型の１液性塗料です。

耐蝕性防止機能及び酸化防止保護塗膜として優れた効果を発揮しま
す。

特 徴

低電気抵抗値の塗膜が形成します。（１０2～１０3Ω）

耐蝕性に優れています。

素地との付着性に優れています。

上塗適合性に優れ、メラミンアルキッド樹脂、アクリル樹脂塗料等の殆

どの上塗塗料に適応します。

膜厚の確保が容易で、作業性に優れます。

スプレー塗装等一般の塗装設備で塗装が可能です。

塗料性状

溶液の中での状態 掻き混ぜた時、堅い塊がなく一様である事 良 好

貯 蔵 安 定 性 貯蔵に対して安定であること 保証期限：６ヶ月

色 調 黒 艶消し

塗 料 比 重 比重カップ法（２０℃） １．００±０．２

分 散 粒 度 グラインドゲージによる測定 ２０μ以下

塗 料 粘 度 ストマー粘度計による測定（２０℃） ５５±５ＫＵ

不 揮 発 分 ４０±２



使用方法

エアースプレー、静電塗装等あらゆる塗装方法が可能です。

希釈シンナーは塗装方法、塗装環境により各種取り揃えており

ます。蒸留曲線を御参照ください。

標準塗装仕様

塗装方法 ；エアースプレー塗装

霧化エアー圧；３～４㎏／㎝２

希釈シンナー；１０００シンナー

塗装粘度 ；１５～２５秒（イワタカップＮＫ－２）

希釈率 ；塗料：シンナー＝１００：２０～４０

（重量比）

ｾｯﾃｨﾝｸﾞ ；５～１０分

焼付条件；１５０～１６０℃×２０～３０分

標準膜厚；３０±５μ（ドライ）
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塗装上の御注意事項

（１）素材の発錆要因を無くすための御注意

• 素材の水分・油分・錆等は十分に除去してください。

• 化成処理等を行う場合は、素材処理を十分に行い水洗、水切り乾燥は確実に行って

ください。

• 化成皮膜等の塗装前処理後は早急に塗装をしてください。

• 化成処理面は直接素手で触らない様に注意してください。

（２）塗装について

• 作業性を重視し、膜厚の確保を容易にするため低粘度設計になっております。シン

ナーの希釈率が低いためシンナーの選定には十分注意してください。

• 吐出量の絞りすぎや霧化エアーが高い場合はザラツキの要因になります。

• 塗料表面が空気に触れますと塗料表面に皮張りする場合があります。

（３）機能性について

• 膜厚が厚い程低抵抗値になります。

• 焼付乾燥が不十分ですと塗料本来の電気抵抗値が得られない場合があります。

• 塗膜にワキ、ピンホールがありますと十分な機能が発揮できない場合があります。

塗膜性能表

＊ 異常なし：塗膜にワレ、フクレ、剥がれ、艶引け、変色等がないこと。

試 験 項 目 試 験 方 法 試 験 成 績

一 次 付 着 性 試 験 碁盤目クロスカットセロテープ剥離試験 １００／１００

塗 膜 硬 度 測 定 三菱ユニ鉛筆使用 塗膜剥離硬度 Ｈ

耐 塩 水 噴 霧 試 験 35℃、5%NaCL噴霧 連続２４０時間 １．０㎜以内

耐 温 水 性 試 験 ６０℃温水に１時間浸漬 異常なし

耐 湿 性 試 験 50℃、95%RH 連続２４０時間放置 異常なし

耐 揮 発 油 性 試 験 ２号揮発油に４時間親戚 異常なし

耐 傷 腐 食 性 試 験 5％食塩水に４８時間浸漬 異常なし

耐 衝 撃 性 試 験 ﾃﾞｭﾎﾟﾝ式1/2ｲﾝﾁ、加重500ｇ ３０ｃｍ

耐 屈 曲 性 試 験 常温、１８０°折り曲げ試験 ４㎜

エ リ ク セ ン 値 押し出し試験 ５．５㎜
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