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アクリルウレタン樹脂塗料

ポリフェンＡＵ ２液型

｢ポリフェンＡＵ２液型｣は、アクリルポリオールを主剤にし無黄変型ポリイソシ
アネート樹脂を硬化剤にした２液型のウレタン樹脂塗料です。耐候性等の表面特
性に加え、乾燥性がよく作業性が良好ですので自動車補修用塗料に最適です。

特 徴

優れた塗膜性能、耐久性を示します。

速乾性で光沢と肉持ち感に優れているため作業性が良好です。

着色力が良く少ない使用量で塗装できます。

使用用途

自動車補修用

工作機械、建設機械、重機大型車両等

プラント、建築構造物、橋梁等

乾燥時間

自然乾燥 強制乾燥

１０℃ ２０℃ ３０℃ ６０℃

指触乾燥 ８分 ５分 ３分 －

テーピング可能時間 １２時間 ８時間 ６時間 ２０分

コンパウンド可能時間 ６時間 ４時間 ２時間 ２０分

硬化時間 ２４時間 ８時間 ２時間 ２０分

完全硬化時間 ６０時間 ４８時間 ３６時間 ４０分

可使時間（希釈塗料） ２４時間 １５時間 ８時間



標準塗装工程表（自動車補修用）

塗装工程 塗装条件 備考

ハジキ止め塗装 １．塗料調合

主剤：硬化剤：シンナー

＝１０：１：１～１０（重量比）

２．塗装条件

霧化ｴｱ圧：２．５～３．５㎏／㎝２

ガン距離 ：２０～３０㎝

塗装回数 ：２回

・ハジキの確認

色決め塗装 １．塗料調合

主剤：硬化剤：シンナー

＝１０：１：５～７（重量比）

２．塗装条件

霧化ｴｱ圧：２．５～３．５㎏／㎝２

ガン距離 ：１５～２５㎝

塗装回数 ：１回

・厚塗りとレベリング
に注意

仕上げ塗装 １．塗料調合

主剤：硬化剤：シンナー

＝１０：１：５～７（重量比）

２．塗装条件

霧化ｴｱ圧：２．５～３．５㎏／㎝２

ガン距離 ：１５～２５㎝

塗装回数 ：１回

・光沢やレベリングに
注意

・クリヤーをカットす
る場合
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１．塗料性状

＊ 異常なし：塗膜にワレ、フクレ、剥がれ、軟化、艶引け、変色等がないこと

試 験 項 目 試 験 方 法 試 験 成 績

光 沢 度 ６０°鏡面反射率測定 ９０以上

一 次 付 着 性 試 験 碁盤目クロスカットセロテープ剥離試験 １００／１００

塗 膜 硬 度 三菱ユニ鉛筆、塗膜表面傷ツキ硬度 Ｈ

描 画 試 験 描画試験機 加重５００ｇ Ａ級

耐 衝 撃 性 試 験 デュポン式１／２ｲﾝﾁ 加重５００ｇ ３０㎝

エ リ ク セ ン 値 押し出し試験 ６㎜

耐 屈 曲 性 試 験 常温折り曲げ、１８０° ３㎜

耐 水 性 試 験 ４０℃、１２０時間連続浸漬 異常なし

耐 湿 性 試 験 ５０℃、９５％ＲＨ以上 １２０時間連続放置 異常なし

耐 油 性 試 験 ７０℃、ウルトラオイル ７時間連続浸漬 異常なし

耐 ガ ソ リ ン 性 試 験 ハイオクガソリン、８時間連続浸漬 異常なし

耐キシロール性試験 ラビングテスター 加重１㎏ １０往復 異常なし

耐 ア ル カ リ 性 試 験 ３０％ ＮａＯＨ 常温 １２０時間連続浸漬 異常なし

耐 酸 性 試 験 ３０％ Ｈ２ＳＯ４ 常温 １２０時間連続浸漬 異常なし

耐 揮 発 油 性 試 験 ２号揮発油 常温 ４８時間連続浸漬 異常なし

塩 水 噴 霧 試 験 ３５℃、５％ＮａＣｌ ２４０時間剥離巾 ２㎜以内

促 進 耐 候 性 試 験 ＱＵＶ１０００時間 光沢保持率９０％

項 目 性 状 備 考

配 合 比 率 主剤：硬化剤＝１０：１ 重量比

比 重 主 剤：１．２０

硬化剤：１．０２
２０℃、ホワイト

塗 布 量 １３０ｇ／ｍ２ 理論値

標 準 膜 厚 ３０～４０μ

可 使 時 間 １５時間 ２０℃

引 火 点 －４℃ 調合塗料として

発 火 点 ３８０℃

消 防 法 分 類 第４類 第１石油類

有 機 溶 剤 区 分 第２種有機溶剤

２．塗膜性能


