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熱硬化性アクリル樹脂塗料

アクリー ３０００

「アクリー３０００」は、アクリル樹脂を主成分と特殊変性アクリル樹脂系の
熱硬化型塗料です。

付着性に優れ、耐汚染性、耐候性等にも極めて優秀な塗膜が得られます。外装
車両部品に長年の実績があります。

特 徴

軽金属素材に対する付着性が優れています。

塗膜硬度、耐汚染性に優れています。

一般的なアクリル樹脂塗料に比べ、耐候性に優れています。

電着塗装、エポキシプライマー等の上塗塗料として適応できます。

エアースプレー、エアレス、静電塗装のいずれの塗装方法が適応できます。

使用用途

家電・弱電製品：冷蔵庫、洗濯機、通信ボックス等

車両関係 ：二輪、四輪部品、自転車等

容 姿

４㎏、１６㎏、１６０㎏

色 調

クリヤー、メタリックシルバー、各色



使用方法

エアースプレー、静電塗装等あらゆる塗装方法が可能です。

希釈シンナーは塗装方法、塗装環境により各種取り揃えており

ます。蒸留曲線を御参照ください。

標準塗装仕様

塗装方法 ；エアースプレー塗装

霧化エアー圧；３～４㎏／㎝２

希釈シンナー；１０００シンナー

塗装粘度 ；１５～２５秒（イワタカップＮＫ－２）

希釈率 ；塗料：シンナー＝１００：２０～４０

（重量比）

ｾｯﾃｨﾝｸﾞ ；５～１０分

焼付条件；１５０～１７０℃×２０～３０分

標準膜厚；１５～２５μ（ドライ）
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塗膜性能－１

（１）テストピース作製条件

塗 料：アクリー３０００ 黒 ＧＳ３０

素 材：ＳＰＣＣ－ＳＤ（リン酸亜鉛化成被膜）

焼付条件：１５０℃×２０分

膜 厚：２５μ

（２）性能試験結果

試 験 項 目 試験方法及び試験条件 試験結果

一 次 付 着 性 試 験 碁盤目ｸﾛｽｶｯﾄ1㎜巾、ｾﾛﾃｰﾌﾟ剥離 １００／１００

塗 膜 硬 度 三菱ユニ鉛筆使用、塗膜傷付硬度 ２Ｈ

エ リ ク セ ン 値 押し出し試験 ５．８㎜

耐 屈 曲 性 試 験 常温、１８０°押し出し試験 ６㎜

耐 水 性 試 験

耐 沸 騰 水 試 験 沸騰水浸漬１時間連続浸漬 異常なし

耐アルカリ性試験 ３％ＮａＯＨ ４０℃×３時間連続浸漬 異常なし

５％Ｈ２ＳＯ４ 常温×９６時間連続浸漬 異常なし

５％ＣＨ３ＣＯＯＨ 常温×９６時間 異常なし

マシン油 常温×１６８時間連続浸漬 異常なし

３号揮発油 常温×１６８時間連続浸漬 異常なし

ソ ー ス

口 紅 塗布１２時間放置後拭き取り 異常なし

マ ジ ッ ク イ ン キ 塗布１２時間放置後拭き取り 異常なし

耐 湿 性 試 験 ５０℃、９８％ＲＨ以上 ２４０時間連続放置 異常なし

耐 塩 水 噴 霧 性 試 験 ３５℃、５％ＮａＣＬ噴霧 ２４０時間後剥離巾 ２㎜以内

促 進 耐 候 性 試 験 ＱＵＶ試験６００時間 ΔＥ＝１．０以内
光沢保持率９０％以上

耐 油 性 試 験

耐 酸 性 試 験

食 塩 水

耐 衝 撃 性 試 験 ﾃﾞｭﾎﾟﾝ式1/2ｲﾝﾁ、加重500ｇ ５０㎝

４０℃、２４０時間連続浸漬 異常なし

３％ＮａＣＬ 常温×２４０時間連続浸漬 異常なし

塗布２４時間放置後拭き取り 異常なし耐
汚
染
性

各
種
浸
漬
試
験

＊ 異常なし：塗膜にワレ、フクレ、剥がれ、艶引け、変色等がないこと。


